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บทคัดยอ 
วิทยานิพนธนี้ศึกษาและวิจัย การออกแบบ สรางและทดลองระบบทําความเย็นแบบดูดซึม และมุง

แกไขปญหาการควบคุมปริมาณสารทํางานที่พบในงานวิจัยที่ผานมา  สารทํางานที่ใชในระบบคือ สารละลาย
แอมโมเนีย-น้ํา ใชแหลงพลังงานความรอนจากไอเสียที่เกิดจากการเผาไหมเชื้อเพลิงกาซชีวภาพของ
เครื่องยนตผลิตกระแสไฟฟาในฟารมสุกร  โดยไอเสียดังกลาวมีอุณหภูมิเฉล่ีย 440 Cο  ไดปริมาณความรอน
จากไอเสีย 47 kW   โดยไดออกแบบและสรางระบบทําความเย็นแบบดูดซึมขนาด 4 TR  และอุณหภูมิของ
เครื่องทําระเหย 4 Cο  เมื่อทําการทดสอบพบวา อุณหภูมิสารทํางานออกจากอีแวปเปอรเรเตอร -0.51 Cο  
และอุณหภูมิภายในหองเย็นต่ํากวา  4 Cο  ในขณะท่ีคาสัมประสิทธิ์สมรรถนะการทําความเย็น (COP) 0.25  
โดยระบบสามารถทํางานไดอยางตอเนื่องตลอดระยะเวลาการทดสอบ 3 วัน วันละ 8 ชั่วโมง  ไมพบปญหา
การทวมของสารละลายเหลวที่เจนเนอเรเตอร  ไมพบปญหาสารละลายมีความเขมขนลดลงที่คอนเดนเซอร  
ไมพบปญหาการกล่ันตัวไมตอเนื่องของสารทํางานในสภาวะกาซ  การควบคุมปริมาณสารทํางานในระบบ
เปนไปอยางมีประสิทธิภาพ    ระบบทําความเย็นแบบดูดซึมสามารถเพิ่มประสิทธิภาพใหแกระบบความรอน
รวม (CHP)  จากเดิมผลิตกระแสไฟฟาเพียงอยางเดียวมีประสิทธิภาพรวม 19.37% เพ่ิมเปน 26.49%  เมื่อ
ผลิตกระแสไฟฟารวมกับการนําความรอนกลับมาใชประโยชน 

การวิเคราะหดานเศรษฐศาสตรพบวาระบบทําความเย็นแบบดูดซึมขนาด 4 TR  ไมมีความคุมคา
ทางเศรษฐศาสตรเมื่อเทียบกับเครื่องทําความเย็นแบบอัดไอที่มีขนาดเทากัน อยางไรก็ตามถาคาไฟฟาเพ่ิมขึ้น
เปน 3.8 บาทตอหนวย หรือระบบทําความเย็นแบบดูดซึมมีขนาดมากกวา 6 TR  จะทําใหระบบมีความคุมคา
ดานเศรษฐศาสตร 
 

คําสําคัญ :  ระบบทําความเย็น; ระบบทําความเย็นแบบดูดซึม; ความรอนทิ้ง; สารละลายแอมโมเนีย-น้ํา; 

อนุรักษพลังงาน 
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1. ที่มาและความสําคัญของงานวิจัย 

ปจจุบันประเทศไทยไดมีการใชพลังงานในอัตราเพ่ิมขึ้นเรื่อยๆ เนื่องจากมีการขยายตัวทางดาน
อุตสาหกรรม ปริมาณที่อยูอาศัย และการเพิ่มขึ้นของกิจกรรมดานตางๆ  โดยพลังงานสวนใหญไดมาจาก
เชื้อเพลิงฟอสซิล ไดแก กาซธรรมชาติ น้ํามันเชื้อเพลิง และถานหิน ซึ่งเปนแหลงพลังงานที่ใชแลวหมดไป ทํา
ใหปริมาณสํารองลดนอยลงอยางตอเนื่อง และการใชพลังงานเหลานี้ลวนสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมไมมากก็
นอย  รัฐบาลจึงมีนโยบายสงเสริมและเรงรัดใหดําเนินการอนุรักษพลังงาน และสนับสนุนการใชแหลงพลังงาน
หมุนเวียนที่สงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมนอย นอกจากนี้รัฐบาลยังผลักดันใหมีการใชจากวัสดุ อุปกรณและ
เครื่องจักรที่มีประสิทธิภาพการใชพลังงานสูง  สนับสนุนการวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีในการเพิ่ม
ประสิทธิภาพการใชพลังงานหมุนเวียน ถายทอดและนําเทคโนโลยีที่ไดรับการรับรองสมรรถนะมาประยุกตใช   

การสนับสนุนการใชพลังงานอยางมีประสิทธิภาพและประหยัดพลังงาน จะชวยลดตนทุนในการจัดหา
พลังงานและคาใชจายทางดานเชื้อเพลิงของกิจกรรมการผลิต ซึ่งจะสงผลใหสามารถเพิ่มขีดความสามารถใน
การแขงขันในตลาดโลกได  การนําความรอนทิ้งกลับมาใชประโยชน  เปนหนึ่งในกระบวนการเพิ่ม
ประสิทธิภาพดานความรอน (Thermal Efficiency) ใหระบบการผลิตมากยิ่งขึ้น 

 ไอเสียจากเครื่องยนตผลิตกระแสไฟฟาในฟารมสุกรเปนความรอนทิ้งอีกประเภทหนึ่งที่ไมไดรับความ
สนใจนํากลับมาใชประโยชนอยางจริงจัง  เนื่องจากในฟารมสุกรมักใหความสําคัญกับพลังงานไฟฟาที่ผลิตได
เพียงอยางเดียว  ไมสนใจพลังงานความรอนที่เกิดขึ้นพรอมกับไอเสีย  โดยทั่วไปกระบวนการผลิต
กระแสไฟฟาจากกาซชีวภาพมีประสิทธิภาพเชิงความรอนเฉล่ียประมาณ 17-20%  การสูญเสียของระบบสวน
ใหญจะเกิดขึ้นในเครื่องยนต  สูญเสียไปกับน้ําหลอเย็นของเครื่องยนตและความรอนในไอเสีย   ซึ่งถาหากมี
การนําความรอนสวนทิ้งนี้กลับมาใชประโยชนจะเพ่ิมประสิทธิภาพรวมไดถึง 75-80% หรือเพ่ิมขึ้น 55-60%  
ความรอนสวนทิ้งของไอเสียที่เกิดจากการเผาไหมเชื้อเพลิงกาซชีวภาพของเครื่องยนตผลิตกระแสไฟฟา  
สามารถนํามาเปนแหลงความรอนใหกับระบบทําความเย็นแบบดูดซึม (Absorption  Chiller)  

แนวทางการศึกษาในงานวิจัยนี้ คือ  ศึกษาวิจัยการใชประโยชนจากความรอนทิ้งของไอเสีย  ที่เกิด
จากการเผาไหมเชื้อเพลิงกาซชีวภาพของเครื่องยนตผลิตกระแสไฟฟาในฟารมสุกร   มาเปนแหลงพลังงาน
หลักใหแกหองเย็นระบบทําความเย็นแบบดูดซึมชั้นเดียว  

2. งานวิจัยที่เกี่ยวของ 

การศึกษาวิจัยที่ผานมาของระบบทําความเย็นแบบดูดซึม  ประเด็นสําคัญของงานวิจัยตางๆ ที่มุงให
ความสนใจ คือ ประสิทธิภาพและความคุมคาในการลงทุนติดตั้งระบบทําความเย็นแบบดูดซึม 

การศึกษาวิจัยดานประสิทธิภาพพบวา Ameri and Hejazi (2004) ศึกษาการปรับปรุงระบบผลิตไฟฟา
แบบใชกังหันแกสของโรงไฟฟาในคาบาฮาร (Chabahar) ประเทศอิหราน โดยใชระบบการทําความเย็นแบบ
ดูดซึม (Absorption Chiller System) ที่ใชพลังงานสวนหนึ่งจากการเก็บคืนความรอนจากกาซรอนทิ้งใน
กระบวนการผลิตไฟฟาแบบกังหันแกส  สามารถเพิ่มประสิทธิภาพระบบได 11%  ณรงคฤทธิ์  มูลเจริญ 
(2548) ศึกษาการประเมินความคุมคาและความเหมาะสมทางทฤษฏีของการนําเอาความรอนทิ้งจากไอเสีย
ของกระบวนการผลิตไฟฟาจากกาซชีวภาพในฟารมสุกร มาใชในระบบทําความเย็นแบบดูดซึมที่ใชคูสาร
ทํางานเปน Water-Lithium bromide เทียบกับกรณีที่ไมมีการเก็บคืนความรอนทิ้งมาใชประโยชน 
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ประสิทธิภาพกรณีที่ไมมีการเก็บคืนความรอนทิ้งมาใชประโยชน มีคา 16.9% แตในกรณีที่มีการเก็บคืนความ
รอน มีคาเพ่ิมขึ้นเปน 24.8% G.G. Maidment et al. (1999) ศึกษาระบบ CHP และระบบ Absorption Chiller 
ที่ใชรวมกันในซูปเปอรมารเก็ต สามารถลดการใชพลังงานของซุปเปอรมารเก็ตลงไดประมาณ 20% เมื่อเทียบ
กับการออกแบบซูปเปอรมารเก็ตโดยทั่วไป   

การศึกษาวิจัยดานความคุมคาในการลงทุนพบวา Ameri and Hejazi. (2004) วิเคราะหทาง
เศรษฐศาสตรของระบบทําความเย็นแบบดูดซึม  และสามารถคืนทุนในระยะเวลา 4.2 ป โดยใชกาซรอนทิ้งที่
ไมมีคาใชจายในการจัดหาของกระบวนการผลิตไฟฟาแบบกังหันแกส  ณรงคฤทธิ์  มูลเจริญ. (2548) 
วิเคราะหทางเศรษฐศาสตร พบวามีระยะเวลาคืนทุน 3.47 ป โดยใชความรอนทิ้งจากไอเสียที่ไมมีคาใชจายใน
การจัดหาของกระบวนการผลิตไฟฟาจากกาซชีวภาพในฟารมสุกร G.G. Maidment et al. (1999) วิเคราะห
ทางเศรษฐศาสตรพบวาระยะเวลาคืนทุนประมาณ 5 ป จากการลงทุนนําระบบ CHP และ Absorption Chiller 
มาใชรวมกันในซุปเปอรมารเก็ต 

3. วัสดุ อุปกรณและวิธีการดําเนินงาน 

 การดําเนินงานวิจัยแบงออกเปน  3 ขั้นตอน คือ ขั้นตอนที่ 1  ออกแบบและสรางระบบทําความเย็น
แบบดูดซึม (Desing and Construction) ดังแสดงรายละเอียดการออกแบบและสรางในรูปที่ 1 ขั้นตอนที่  2 
ทดลองและเก็บขอมูลการทํางานของระบบทําความเย็นแบบดูดซึม โดยติดตั้งระบบรวมกับเคร่ืองยนตผลิต
กระแสไฟฟา  ขั้นตอนที่ 3  สรุปผลการทดลองและเก็บขอมูล วิเคราะหผลการทดลองดังกลาว  เพ่ือศึกษา
ปญหาที่เกิดขึ้นกับระบบทําความเย็นแบบดูดซึม  พรอมทั้งหาแนวทางแกไขปรับปรุงระบบดังกลาว  ใหมี
ประสิทธิภาพการทํางานสูงสุด  เหมาะสําหรับการนําไอเสียจากการเผาไหมเชื้อเพลิงกาซชีวภาพของ
เครื่องยนตผลิตกระแสไฟฟา  มาเปนแหลงพลังงานใหแกระบบทําความเย็นแบบดูดซึมตอไป  

 

 
รูปที่ 1 : ขั้นตอนการออกแบบและสรางระบบทําความเย็นแบบดูดซึม 

3.1. คุณลักษณะและขีดความสามารถของระบบทําความเย็นแบบดูดซมึ 

ระบบทําความเย็นแบบดูดซึมใชสารทําความเย็น คือ สารละลายแอมโมเนีย-น้ํา (Ammonia-Water) 
ทํางานรวมกับสารละลายพรอพิลีนไกคอล-น้ํา (Propylene Gygol-Water)  สามารถทําความเย็นไดไมนอย
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กวา 4 TR  (48,000 บีทียูตอชั่วโมง) และใชไอเสียจากการเผาไหมเชื้อเพลิงกาซชีวภาพ  ของเครื่องยนตผลิต
กระแสไฟฟาเปนแหลงพลังงานความรอนใหกับระบบทําความเย็นแบบดูดซึม 

3.2. สวนประกอบของระบบทาํความเย็นแบบดูดซึม  

วงจรการทํางานของระบบทําความเย็นแบบดูดซึมของงานวิจัยแสดงดังรูปที่ 2 และโครงสรางของ
ระบบที่ติดตั้งรวมกับหองเย็นแสดงดังรูปที่ 3 

 
 

รูปที่ 2 : วงจรการทําความเย็นแบบดูดซึม 
 

  
 

 ก: โครงสรางระบบทําความเย็นแบบดูดซึม          ข: ระบบทําความเย็นแบบดูดซึมและหองเย็น 
รูปที่ 3 : ชุดสาธิตหองเย็นเคล่ือนที่ 
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4. ผลการทดลองและวิจารณ 

การทดลองระบบทําความเย็นแบบดูดซึมติดตั้งรวมกับเครื่องยนตผลิตกระแสไฟฟา  ใชอุปกรณการ
ตรวจวัดประกอบดวย Manometer, Data Logger, Thermocouple,  Computer และ Micro Vip  โดยการ
ทดลองใชระยะเวลาทั้งหมด 3 วัน วันละ 8 ชั่วโมงตอเนื่อง โดยผลการทดลองและการวิจารณผลการทดลองมี
ดังตอไปนี้ 

4.1. อัตราการไหลเชิงปริมาตรของไอเสีย  

อัตราการไหลเชิงปริมาตรของไอเสีย คํานวณจาก Velocity Pressure โดยทดสอบวัดความดัน
เนื่องจากความเร็ว (Velocity Pressure) ที่เกิดขึ้นโดย Manometer  ผลที่ได คือ Velocity Pressure ที่เกิดขึ้น
จากการติดตั้งระบบทําความเย็นแบบดูดซึมรวมกับเคร่ืองยนตผลิตกระแสไฟฟา  มีคาประมาณ 0.50 

Watercm −.  หรือคิดเปนอัตราการไหลเชิงปริมาตรของไอเสียประมาณ 0.11 sm /3    

4.2. ปริมาณความรอนจากไอเสีย  

ปริมาณความรอนจากไอเสียที่ถายเทใหแกระบบทําความเย็นแบบดูดซึม ณ ตําแหนงของ Generator 
คํานวณไดจาก  อัตราการไหลเชิงปริมาตรของไอเสียและความแตกตาง Enthalpy ที่อุณหภูมิไอเสียเฉล่ียเขา
และออกระบบทําความเย็นแบบดูดซึม  ซึ่งผลอุณหภูมิดังกลาวแสดงในรูปท่ี 4 โดยปริมาณความรอนจากไอ
เสียที่ไดจากผลการทดลองมีคาเฉล่ียประมาณ 47.05 kW   
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รูปที่ 4 : อุณหภูมิไอเสียเฉล่ียเขาและออกระบบทําความเย็นแบบดูดซึม   

4.3. อัตราการถายเทความรอนของหองเย็น 

อัตราการถายเทความรอนของหองเย็นคํานวณจาก อัตราการไหล  ความจุความรอนจําเพาะและความ
แตกตางอุณหภูมิเขาและออกของสารละลาย Popylene Gycol-Water ซึ่งผลการทดลองพบวาเมื่อระบบเขาสู 
Steady State อุณหภูมิของสารละลาย Popylene Gycol-Water ที่ออกจากระบบทําความเย็นแบบดูดซึม  
สามารถลดอุณหภูมิลงไดประมาณ 3.6 Cο  ที่ภาระความรอนของหองเย็นประมาณ 8.96 kW   โดยแนวโนม
การถายเทความรอนของหองเย็นแสดงดังรูปที่ 5  
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4.4. ปริมาณความเขมขนสารละลาย Ammonia-Water 

ปริมาณความเขมขนสารละลาย Ammonia-Water  ในระบบทําความเย็นแบบดูดซึมจากผลการทดลอง
วัดอุณหภูมิและความดันของสารทํางาน ณ ตําแหนงตางๆ ของระบบ  เมื่อนําผลการทดลองดังกลาวมาหา
ปริมาณความเขมขนของสารทํางาน  พบวาคาที่ไดแตกตางจากคาการออกแบบเล็กนอยดังแสดงในตารางท่ี 
1 
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รูปที่ 5 : อัตราการถายเทความรอนของหองเย็น 

 

ตารางที่ 1 : การเปรียบเทียบผลความเขมขนของสารละลาย Ammonia-Water 
สารละลาย Ammonia-Water  ผลจากการทดลอง คาการออกแบบ 

ความเขมขนระหวาง  Absorber-Generator (%) 0.46 0.43 
ความเขมขนระหวาง  Generator- Absorber (%) 0.34 0.31 
ความเขมขนระหวาง  Condenser-Evaporator (%) 0.99 0.99 
ความเขมขนระหวาง  Analyzer-Rectifier (%) 0.95 0.95 
ความเขมขนระหวาง  Liquid Reflux  (%) 0.54 0.50 

4.5. การใชพลังงานไฟฟา 

การใชพลังงานไฟฟาของระบบทําความเย็นแบบดูดซึมที่ไดจากการทดลอง  เมื่อนํามาเปรียบเทียบกับ
ระบบทําความเย็นแบบอัดไอ  ที่ขนาดความสามารถการทําความเย็นเดียวกัน  พบวาระบบทําความเย็นแบบ
ดูดซึมและแบบอัดไอใชกําลังไฟฟาประมาณ 4.18 และ 6.5 kW  ตามลําดับ (85% ของกําลังไฟฟาสูงสุด) ซึ่ง
ระบบทําความเย็นแบบดูดซึมสามารถประหยัดพลังงานไฟฟาไดประมาณ 32.31% เมื่อเทียบกับระบบทํา
ความเย็นแบบอัดไอ  

4.6. สัมประสิทธ์ิการทําความเย็น (COP)  

สัมประสิทธิ์การทําความเย็น (COP) ของระบบทําความเย็นแบบดูดซึมคํานวณจาก  อัตราการถายเท
ความรอนภายของหองเย็น ปริมาณความรอนจากไอเสียที่เขาสูระบบทําความเย็นแบบดูดซึม และปริมาณ
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กําลังไฟฟาที่ระบบทําความเย็นแบบดูดซึมใชงาน ซึ่งจากผลการทดลองพบวาสัมประสิทธิ์การทําความเย็น 
(COP) มีคาประมาณ 0.18 และแนวโนมของคาดังกลาวแสดงดังรูปที่ 6 
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รูปที่ 6 : สัมประสิทธิ์การทําความเย็น (COP) ของระบบทําความเย็นแบบดูดซึม 

4.7. ประสิทธิภาพของระบบ Combined Heat and Power (CHP)   

ประสิทธิภาพของระบบ Combined Heat and Power (CHP)  พิจารณาจาก ปริมาณพลังงานความ
รอนที่สามารถนํากลับมาใชประโยชน ปริมาณพลังงานไฟฟาที่ผลิตได และปริมาณเชื้อเพลิงในกระบวนการ
แปรรูปพลังงาน  ซึ่งการทดลองนําระบบทําความเย็นแบบดูดซึมติดตั้งรวมกับเคร่ืองยนตผลิตกระแสไฟฟา     
โดยนําไอเสียที่เกิดจากการเผาไหมเชื้อเพลิงกาซชีวภาพ  ของเครื่องยนตดังกลาวกลับมาใชประโยชน  พบวา
ระบบ CHP มีประสิทธิภาพประมาณ 26.49%  จากเดิมประมาณ 19.32%  ซึ่งสัดสวนของปริมาณพลังงาน
ตางๆ ในระบบ CHP จากผลการทดลองแสดงดังรูปที่ 7 

Q'Other

69.43 kW

Q'Absorption

  25.24 kW
Q'Loss

41.97 kW

Q'Electric

68.00 kW
Q'Air Cool 

147.40 kW

 
รูปที่ 7 : สัดสวนปริมาณพลังงานตางๆ ในระบบ CHP  
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4.8. การวิเคราะหเศรษฐศาสตร 

การวิเคราะหเศรษฐศาสตรของงานวิจัยใชดัชนีชี้วัด คือ การวิเคราะหมูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present 
Cost, NPC) โดยพิจารณาจากมูลคาปจจุบันสุทธิของระบบทําความเย็นแบบดูดซึมเปรียบเทียบกับระบบทํา
ความเย็นแบบอัดไอ  เปนการรวบรวมคาใชจายทั้งหมดมาเปนมูลคาปจจุบัน  ซึ่งพบวาคาใชจายของระบบทํา
ความเย็นแบบดูดซึมเทากับ 1,799,518.33 บาท และระบบทําความเย็นแบบอัดไอมีคาเทากับ 1,701,811.91 
บาท ที่ขนาดความสามารถการทําความเย็น 4 TR  (ระบบทําความเย็นขนาดเล็ก)  ทําใหไมคุมตอการลงทุน
ติดตั้งระบบทําความเย็นแบบดูดซึม  เมื่อเทียบกับระบบทําความเย็นแบบอัดไอขนาดเดียวกัน  แตหาก
พิจารณาระบบทําความเย็นที่มีขนาดใหญ (มากกวา 10 TR ) ซึ่งระบบทําความเย็นแบบดูดซึมขนาดใหญมี
ชุด Compact Set ขายตามทองตลาด  ทําใหราคาตอตันความเย็นถูกลง    สงผลใหการติดตั้งระบบทําความ
เย็นแบบดูดซึม  สามารถแขงขันกับระบบทําความเย็นแบบอัดไอได ดังแสดงในตารางที่ 2 รายละเอียด
คาใชจายตางๆ เมื่อขนาดความสามารถการทําความเย็นของระบบทําความเย็นแบบดูดซึมเพ่ิมขึ้น 

 

ตารางที่ 2 : การวิเคราะหมูลคาปจจุบันสุทธิเมื่อเปล่ียนแปลงขนาดระบบทําความเย็นแบบดูดซึม 
Capacity p OM S Melec SPPWF USPWF NPC

4 650,000.00 65,000.00 65,000.00 106,135.92 0.49 6.9 1,799,518

20 950,000.00 95,000.00 95,000.00 530,679.60 0.49 6.9 5,222,703

50 1,350,000.00 135,000.00 135,000.00 1,326,699.00 0.49 6.9 11,374,470

80 1,650,000.00 165,000.00 165,000.00 2,122,718.40 0.49 6.9 17,362,112

)(TR )( Bath )/( YearBath )( Bath )/( YearBath )(− )(− )( Bath

 

5. สรุป 

หองเย็นระบบทําความเย็นแบบดูดซึมสามารถทํางานไดอยางตอเนื่อง  เมื่อระบบเขาสูเสถียรภาพ
สามารถลดอุณหภูมิภายในหองเย็นลงไดประมาณ 3.6 Cο  ที่ภาระความรอนของหองเย็นประมาณ 8.96 
kW   คาสัมประสิทธิ์สมรรถนะทําควาเย็น (COP) ประมาณ 0.18  และการวิเคราะหดานเศรษฐศาสตรพบวา  
ไมคุมตอการลงทุนติดตั้งระบบทําความเย็นแบบดูดซึมเมื่อเทียบกับระบบทําความเย็นแบบอัดไอที่ขนาด
เดียวกัน (ระบบทําความเย็นขนาดเล็ก 4 TR )  
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